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Polityka Bezpieczeństwa 

 

Polbema sp. z o.o. prowadzi działalność w zakresie produkcji oraz naprawy zestawów kołowych 

do kolejowych pojazdów szynowych oraz w zakresie produkcji łożysk tocznych przemysłowych i 

ogólnego zastosowania techniki około łożyskowej, doradztwo techniczne w zakresie eksploatacji 

i zastosowań łożysk tocznych.  

 

Usługi Spółki świadczone są zgodnie z wymaganiami norm: ISO 9001:2015 oraz ISO/TS 

22163:2017 a także Rozporządzenia Wykonawczego Komisji (UE) 2019/779 z dnia 16 maja 2019 

roku ustanawiającego szczegółowe przepisy dotyczące systemu certyfikacji podmiotów 

odpowiedzialnych za utrzymanie pojazdów. 

Działalność Spółki jest ukierunkowana na zapewnienie bezpieczeństwa eksploatacyjnego oraz 

zgodności z wymaganiami Zamawiającego a także wymaganiami normatywnymi i prawnymi, 

dotyczącymi dostarczanych usług jak też pojazdów. 

Zarząd Spółki zapewnia, że dostarczane usługi w zakresie produkcji napraw oraz utrzymania 

zestawów kołowych spełniają wszelkie obowiązujące wymagania prawne, normatywne oraz wyma-

gania naszych Klientów ze szczególnym uwzględnieniem wymagań odnoszących się do 

bezpieczeństwa pasażerów oraz systemu kolejowego. 

Cele dotyczące bezpieczeństwa: 

• Budowanie świadomości pracowników poprzez szkolenia dotyczące wpływu pracy na jakość 
i bezpieczeństwo wyrobów, użytkowników oraz systemu kolejowego, 
• Analizy ryzyka oraz eliminowanie potencjalnie negatywnego wpływu czynnika ludzkiego na 
czynności obsługowo – naprawcze, a przez to na bezpieczeństwo eksploatacyjne, 
• Optymalizacja i doskonalenie stanowisk pracy oraz realizowanych procesów dla uzyskania efek-
tywności usług oraz zapewnienia bezpieczeństwa pracownikom, 

Powyższe cele kierownictwo firmy realizuje, zobowiązując się jednocześnie do ciągłego doskonale-

nia procesów utrzymaniowych oraz obsługi eksploatacyjnej tak, by minimalizować możliwości awarii. 

Polityka Bezpieczeństwa jest elementem strategii funkcjonowania firmy. Każdy pracownik jest świa-

domy postawionych celów oraz tego, jaki wpływ na bezpieczeństwo wyrobu oraz użytkowników 

ma jego praca. 

                                                                                                     

 

 

          


